PRIPREMA POVRSINA

MINIO

Antikorozivni prajmer bez olova

Antikorozivni prajmer na bazi alkidnih smola i
jakih antikorozivnih pigmenata. Nudi vrhunsku
pokrivnost, odlicno prijanjanje na metalne
povrsine i pruza potpunu zastitu od oksidacije
zbog visokog sadrzaja antikorozivnih
pigmenata.

Prednosti:

« Potpuna zastita od oksidacije
* Bez olova

KARAKTERISTIKE PROIZVODA

TEHNICKE KARAKTERISTIKE POLJE PRIMENE NIJANSE
Viskozitet
80 + 5 KU (ASTM D 562, 25°C) .
@ Za metalne povrsine. Narandzasti ‘
Gustina \‘
1,48 0,02 Kg / L (1SO 2811) ‘:
POKRIVNA MO¢ RAZREDIVANJE VREME SU§EN]A
Jedan sloj Na dodir
12-14 m?/L Do 5% 45-60 min
* Sa Brush Solvent T300
za nanosenje cetkom Za nanosenje
Dva sloja * Sa Spray Gun Solvent T350 zavrsnog sloja
G L za nanosenje cetkom 20-24 h

PAKOVANJE




PRIPREMA POVRSINA

PRIPREMA

A

Povrsine prvo ocistiti sa Brush Solvent T300, treba da budu glatke i suve,
bez prasine, masnoce, boje koja se ljuspa i iSmirglane.

KORACI

Razrediti do 5%. Sa Brush Solvent
VB Z21 raneser e oo Naneti jedan sloj sa cetkom
o Sa Spray Gun Solvent T350 za e net jed ) ’
L S valjkom ili prskanjem.
nanosenje prskanjem i dobro
promesati pre upotrebe.

NANOSEN)E ZAVRSNOG SLOJA
Nakon 20-24 Casa povrsinu je potrebno iSmirglati sa

odgovarajucim Smirgl papirom, obrisati povrsinu krpom od
prasine i Cestica i naneti emajl za metal.

‘VEROLAC HEAVY METAL®

Preporuceno: Aquavit* PlatinumPU i SILICON

e Akrilni vodorastvorni emajl Aquavit PU Eco ili. @ @ (@\ @ ‘

» Emajl na bazi rastvaraca Platinum PU, Verolac,
Heavy Metal Silicon.

SAVETI
* Nanositi na temperaturama od 5-35°C | vodom ili deterdZentom. upotrebu.
relativnoj vlaznosti <80%. Za spoljnu upotrebu * Minimizovati otpad boje pretpostavljanjem « Ne odlagati tecni otpadu podzemne vode.
ne nanositi apo postoji mogucnost kise u Koliko ce boje biti potrebno. Neiskoris¢ena boja zahteva specijalno
narednih 48 sati. * Spremiti neiskoriScenu boju za ponovnu rukovanje za bezbedno odlaganje.

« Alat mora biti ociscen odmah nakon upotrebe upotrebu. Nakon nanosenja boje hermeticki
Spray Gun Solvent T350 a zatim sa sapunjavom zatvoriti posudu | uskladistiti za naknadnu

DODATNE INFORMACIJE

VOC (isparljive organske materije) PREDOSTROZNOSTI
Jednokomponentni premazi. VOC max Procitati paZljivo etiketu pre upotrebe. Za detaljne
vocC 500 g/L. Maksimum VOC sadrzaj manje instrukcije o opasnostima i bezbednosti, bezbednosni
~a od 449 g/L VOC (spreman za upotrebu). list je dostupan na zahtev.
SKLADlgTENlE Ovaj tehnicki list, informacije i instrukcije sub azirane na dugogodisnjem iskustvu | laboratoijskim testovima i imaju za

cilj jedino da opisu proizvod i njegov nacin korisenja. Svakako, krajnji korisnik treba proveriti da li je proizvod odgov-

arajudi za zeljenu upotrebu. Nada kompanija garantuje kvalitet samog proizvoda, i ni u kom slucaju ne snosi odgovo-

rnost za bilo koju Stetu ili Stetu uzrokovanu nepravilnim koriscenjem proizvoda koje nije u skladu sa instrukcijama za
5°C-38°C koriscenje. Kompanija zadrzava prava da vrsi ismene u tehnickom listu bez prethodnog obavestenja.

% Drzati posude zatvorene na .

hladnom i suvom mestu. 2001| » 'x
+30.210.5589.400 ISOien| 3

TECHNICAL SUPPORT CERTIFIED 45001| [\

( VItEX) VITEX S.A., PO. Box. 139 Imeros Topos, Aspropyrgos GR 193 00 | Tel. +30 210 5589500, Fax +30 210 4835007 | www.vitex.gr Version: 06.2021 (This datasheet supersedes all previous versions)




